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MADO Industriewolfe

Mit Leistungen von 5.000 kg/h bis 8.000 kg/h

Technologien und intelligente Lésungen fiir optimale
Arbeitsergebnisse

Keine Aufgabe ist zu gro und kein Anspruch zu
hoch. MADO Industriewdlfe schaffen Produktions-
[6sungen in allen Bereichen der fleischverarbeiten-
den Industrie. Bewahrte Technik, kombiniert mit erst-
klassigen Materialien und hochwertiger Verarbeitung
garantieren in jeder Phase optimale Arbeitsergebnisse.

Ein revolutiondres Prinzip bei der Anordnung und
Geometrie von Zubringer- und Arbeitsschnecke so-
wie das Korbsystem setzen MaRstabe und schaffen
hochste Hygiene beim Wolfen. Hohe Leistungskapa-
zitaten und Produktergebnisse sorgen fiir Zeit- und
Kostenersparnis.

Wahlen Sie mit oder ohne Mengeneinrichtung

Mit der Mischeinrichtung lassen sich Zutaten effizient
und schonend mit dem Verarbeitungsgut vermengen.

ULTRA MEW 727
SchneidsatzgroRe G 160

ULTRA MEW 728
SchneidsatzgroRe U 200
Leistung bis ca.5.000 kg/h | Leistung bis ca.8.000 kg/h

AUSLAUF

Kosten senkende und Produkt verbessernde Systemlésungen

Optional:

e Schwerlastvariante fiir Gefrierfleisch oder Schwar-
tenverarbeitung fir ULTRA MEW 727 und ULTRA
MEW 728.

e Separator zum Entfetten von Schwarten. Durch
einen Zerkleinerungs- sowie Separationsprozess
kénnen Schwarten in eine Fett- sowie Kollagen-
phase getrennt werden.

SerienmaRig: Werkzeugwagen.

WERKZEUGWAGEN

ULTRA MEW 727 und
ULTRA MEW 728




Alles ist moglich:
Die Schwerlastvariante fiir extreme Anspriiche

Im industriellen Verarbeitungsprozess wird Fleisch
teilweise mit hohem Schwartenanteil oder als tief-
gefrorenes Gut in den Fleischwolf gegeben. Bei der
Weiterleitung dieses Materials von der Zubringer-
schnecke in den Verarbeitungsbereich kommt es bei
konventioneller Bauweise zu einer Uberbelastung
des Rohstoffes. Um dies zu verhindern, bietet MADO
eine Schwerlastvariante fir schonende Rohstoffbe-
handlung an. Diese SL Ausfuhrung bietet die einzig-
artige Moglichkeit, tiefgefrorenes Fleisch und rohe
Schwarten, Kase, Fette aller Art, Gemuse... direkt auf
3 mm Lochscheibe zu verwolfen.

SCHNEIDBRILLE
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Mit dem patentierten Schneid- und Lagersystem
von MADO ist im Zusammenwirken mit der dop-
pelten Zubringerschnecke aus rostfreiem Edelstahl
gewdhrleistet, dass der Rohstoff von der Ubergabe
an die Verarbeitungsschnecke so vorzerkleinert wird,
dass das Verarbeitungsgut nicht gequetscht wird.
Ein Frequenzumrichter flir den Antrieb der Zubringer-
schnecken stellt sicher, dass eine Uberlastung von
Motor und Getriebe ausgeschlossen ist. Die Kapazitat
des Wolfes wird durch die einwandfreie Material-
forderung optimal ausgenutzt. Die Qualitat des
Schnittbildes wird dadurch deutlich erhoht. Das zer-
kleinerte Material weist eine erstklassige Kornigkeit
auf und die Temperaturzunahme wird auf ein Mini-
mum reduziert.

STAHLSCHNECKEN

Weiterflihrende Produktbeschreibung und die gesamte Produktpalette auf www.mado.de




Systemqualitat iiberzeugt

Mit den MADO ULTRA Industriewdlfen lassen sich alle
Materialien in der Fleischwaren- und Lebensmittel-
produktion mit Temperaturen von - 20 °C bis + 80 °C
verarbeiten.Variable Antriebskonzepte in Verbindung
mit einzigartigen Forderelementen ermoglichen
eine grolle Bandbreite von Anwendungsmoglichkei-
ten mit herausragenden Arbeitsergebnissen. MADO
Industriewolfe stehen flir modernste Technologie.
Das selbsttragende Volledelstahlgehduse und der
MADO Hygienebau sind Garanten fiir beste Produk-
tionsergebnisse und hochsten Hygienestandard.
In der Standardausfiihrung kénnen Rohstoffe bis zu
einer Temperatur von - 8 °C problemlos verarbeitet
werden. Die doppelte Zuflihrschnecke in Verbindung
mit dem Korbsystem ermoglicht dabei eine schonende
Rohstoffbehandlung bei héchster Ausbringungs-
menge und minimaler Erwarmung. Das erhoht die
Qualitat lhrer Endprodukte. SerienmaRig hydrauli-
sche Beschickungseinrichtung, elektrisch verriegelter

Auslaufschutz und hydraulischer SchneckenausstoRer
sind fur die MADO ULTRA Industriewdlfe eine Selbst-
verstandlichkeit.
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Korbsystem

Das Fleisch wird mittels einer Druck- und Forder-
schnecke gegen einen Schneidsatz geférdert und
dabei komprimiert. Die Schnecke lauft in einem
,Druckrohr, dem Schneckengehduse. Hier sind
Rillen mit einem Drall eingearbeitet, wodurch das
zu wolfende Material gestiitzt und ein ZurlckflieBen
weg vom Schneidsatz verhindert wird. Die ,Zlige”
oder Stitzelemente im Schneckengehause sind bei
MADO als ,Korbsystem® leicht herausnehmbar. Es
bleibt nur das vollig glatte ,Druckrohr” in der Ma-
schine, was eine hygienisch einwandfreie Reinigung
des Wolfes miihelos ermoglicht.

Druck- und Forderschnecke

Wissenschaftliche Untersuchungen belegen, dass
bei Wolfschnecken lediglich 10-30 % der eingesetz-
ten Energie fiir das Fordern des Rohstoffs bendtigt
wird. Den Uberwiegenden Teil von 70-90 % der Kraft
verbraucht der Schneidsatz. Diese Erkenntnis hat
zur Entwicklung der neuen zweigeteilten MADO
Schnecke gefiihrt. Das Antriebselement flr den
Schneidsatz ist aus rostfreiem Edelstahl und das
Forderelement aus hochfestem Kunststoff, das tiber
Notlaufeigenschaften verfugt und als verschleifarme
Lagerung fir die Schnecke dient. So wird der pro-
duktbelastende Schwermetallabrieb vermieden und
Produktsicherheit gewahrleistet.

ARBEITSSCHNECKE




Drehschieber

Die ineinander laufenden Zubringerschnecken sind
an den Enden mit einem Drehschieber versehen. Mit
zwei nach innen arbeitenden Zubringerschnecken
ist eine kontinuierliche Materialférderung zur Ver-
arbeitungsschnecke gewahrleistet. Somit ist immer
eine optimale Fillung der Verarbeitungsschnecke
gewahrleistet. Leerlaufumdrehungen des Schneid-
satzes und uberflissige Warmeentwicklung werden
vermieden.

POM SCHNECKEN
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MISCHEINRICHTUNG
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»DuoSepart“ Trenneinrichtungen

Auf Wunsch werden die MADO Industriewdlfe mit
dem ,DuoSepart” Trennsystem ausgeristet. Diese
Einrichtung sortiert Knorpel und Sehnen mit hochster
Effektivitat aus. Dadurch lassen sich materialbelas-
tende Prozesse, wie zum Beispiel die Bandentseh-
nung einsparen und Kosten deutlich reduzieren. Das
,DuoSepart” System besteht aus zwei unabhdngig
voneinander arbeitenden Trenneinrichtungen.

DUOSEPART PNEUMATIC




Info
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fiir Montage
Zubringerschnecke

MEW 727 MEW 728

A (Breite gesamt) 4540 mm 4540 mm
B 3500 mm 3500 mm
C 1040 mm 1040 mm
D (Hohe gesamt) 3200 mm 3200 mm
E 740 mm 740 mm
F 1010 mm 1010 mm
G 1980 mm 1980 mm
H 1910 mm 1910 mm
K 1200 mm 1200 mm
L 1000 mm 1000 mm
M 1260 mm 1260 mm
N 240 mm 240 mm
o 1700 mm 1750 mm
P (Tiefe gesamt) 1950 mm 2050 mm
Stromart 400V, 50 Hz 400V, 50 Hz
Drehstrom Drehstrom

Leistung AS 30/35 kW AS 30/35 kW
ZS 9/11 kw ZS 9/11 kW

MW 4 kw MW 4 kW

Absicherung 125 A trage 125 A trage
Drehzahlen AS 150/300 U/min AS 160/320 U/min

Schneidsatz

Stundenleistung produktspezifisch
Trichtervolumen
Gewicht

ZS 12/24 U/min
Unger G 160

3-, 5-, oder 7-tlg.
ca. 5000 kg/h

ca. 500 Liter

ca. 3000 kg

ZS 18/36 U/min
Unger U 200

3-, 5-, oder 7-tlg.
ca. 8000 kg/h

ca. 500 Liter

ca. 3300 kg

Abmessungen und technische Daten - Keine Konstruktionszeichnung - Anderungen vorbehalten - Genaue AnschlussmaRe sind zu erfragen

MADO GmbH - Maybachstrasse 1- 72175 Dornhan

Telefon: +49 (0) 7455 931-0 - Telefax +49 (0) 7455 2263 - E-Mail: info@mado.de




